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Technicka data —— GONDA ——

. Vysoce produktivni automatickd, hydraulicky ovladana pasova pila s vicendasobnym poddvanim materialu.

. Pila ma robustni konstrukci, optimalizovanou tuhost a novou koncepci uzivatelsky privétivého ovladani.

. Pila pracuje s velikym sklonem pilového pasu oproti roviné svéraku (7stupnu), ¢imz zajistuje vyssi vykon pfi
rezani profilll a plnych materiald a zaroven zvySuje Zivotnost pilového pasu. Tyto vlastnosti ve spojeni s
vykonnym pohonem a pilovym pasem vysky 34 mm zarucuji stroji vysokou vykonnost a efektivnost.

o Pila je uréena pro déleni materidlu v kolmych rezech.

. Pila je uréena k rezani ocelového materialu. Dalsi materidly, které je na pile mozno rezat, jsou lehké kovy.
Zde doporucujeme konzultaci o pouzitelnosti pily s vyrobcem.

Ridici systém:

. Stroj je vybaven programovatelnym automatem-PLC MITSUBISHI FX5U. Pohon pilového pasu je kompletné
fizen frekvenénim ménicem MITSUBISHI.

° Barevny dotykovy displej HMI MITSUBISHI GT 2104 umoznuje snadnou komunikaci s obsluhou stroje.
Zndzornuje pracovni stavy jako je rychlost pasu, fezny posuv a stavy jednotlivych pracovnich pohybt a
informace o feznych programech.

. Délka i pocet kusl je zadavan z ovlddaciho panelu. Stoj si sam voli pocet podani a provadi potfebné vypocty.
Systém umoznuje zadani 15 programu pro rychlé nastavovani délek.

. Zpusob podani materidlu: NORMAL nebo INCREMENTAL.

. Pila umoznuje volbu mezi automatickym a poloautomatickym rezimem, kdy jsou veskeré pohyby ovladané
nezavisle.

. Regulace rezného posuvu (rychlost ramene do fezu) je manualni, pomoci Skrticiho ventilu umisténého na
ovladacim panelu, s automatickou bezpecnostni funkci PEGAS BRP (pfi pfekroceni zatiZzeni motoru pro pohon
pilového pésu se automaticky zastavi fezny posuv).

. Ovladaci panel je umistény v krytu kladky upinani. Ovladaci panel se skladd z mechanickych tlacitek a
digitalniho displeje fidiciho systému pily. Mechanicka tlacitka slouzi pro ovladani zakladnich pohyb pily
(pohyb ramene, svérakl, pohyb podavace) a spousténi pracovniho cyklu pily. Ovladaci panel je dale vybaven
bezpecnostnim tlacitkem pro zastaveni pily. Tlacitka pro ovladani pohybi stroje jsou soucasti velmi kvalitni
foliové klavesnice.

. Pila je konstrukéné fesena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach.

. Rameno pily s uloZzenim sloupt tésné u upinaciho svéraku a pilového pasu v tésné blizkosti sloup
minimalizuji vibrace a umoznuji maximalni fezny vykon stroje.

. Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajisténa potiebna tuhost a pfesnost fezani.

. Rameno se pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linearniho vedeni s vysokou Unosnosti. Pohyb
ramene pily pomoci jednoho hydraulického valce.
pasu.

. Hnaci i napinaci kladka jsou odlitky.

. Pracovni polohy ramene: horni poloha je ovladana automaticky pomoci systému PEGAS DPP dotykova lista
umisténa tésné pod zuby pilového pasu, linearni vedeni, mikrospinac, stavéci Sroub ). Dolni poloha pomoci
stavitelného dorazu v misté obsluhy a mikrospinace. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno
automaticky vrati do zadané horni polohy.

. Hlavni svérak s délenou ¢elisti pro fixaci polotovaru pred i za fezem. Celisti zaji$tuji bezpe¢né upnuti
materidlu. Optimalizace pohybu tfisek skrz pevnou celist svéraku pfimo do vynasece trisek.

° Pohyb celisti hlavniho svéraku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického vélce. Jedna celist je
dlouhozdvihova. Druha celist je pevna.

. Regulacni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace taku na manometru.

. Velmi tuhy podavac se pohybuje pomoci hydraulického valce po dvou brousenych tycich pomoci teflonovych
pouzder.

. UloZeni podavaciho svéraku v podavaci je plovouci, coZz znamen3, Ze se podavaci svérak volné pohybuje o
nékolik mm ve sméru kolmém na smér podavani. Pevna Celist poddvaciho svéraku tak kopiruje pfipadnou
krivost podavaného materidlu a je eliminovano opotirebeni mechanickych soucasti podavace.

° Podavac posunuje fezany material do hlavniho svéraku vzdy o délku, kterou zadda obsluha do ovladaciho
panelu. Pozice podavace je snimana pomoci elektromagnetického ¢idla a odmérovaciho magnetického pasku.
Pro precizni pozicovani dojizdi podavac do cilovych poloh mikroposuvem.



- -l
400 PROFI A-CNC PEGAS

Technicka data —— GONDA ——

Indikace materidlu v podavaci: optické ¢idlo oznamuje, Ze v podavaci je material. Pokud material neni v
podavaci, signal z ¢idla se odrazi na sklicku, které je umisténo na pevné Celisti a vrati se zpét do Cidla. Pila
prestane poddvat materidl a ceka na vlozeni dalsi tyce.

Podévaci svérak je robustni ocelovy svarenec. Celisti zajistuji bezpeéné upnuti materialu.

Pohyb celisti podavaciho svéraku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna cCelist je
dlouhozdvihova. Druha cCelist je pevna.

Standardni vybava:

. Vedeni pasu ve voditkach s destickami a navadécimi lozisky a po litinovych kladkach.

. Sklon pilového pasu oproti roviné svéraku je 7 stupfid. To zajistuje vyssi vykon pfi Fezani profil( a plnych
materiald a zadroven zvysuje Zivotnost pilového pasu.

Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napindni je voditko uloZeno na
posuvném nosniku.

Nosnik voditka pasu nastavitelny v celém pracovnim rozsahu. Pohyb voditka je spojeny s pohybem celisti
svéraku. Proto neni nutné jeho polohu manualné nastavovat.

Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pred odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.
Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Hydraulické napinani pilového pasu

Cistici karta¢ pilového pasu (pohanény pasivné pohybem kladky pilového pésu) zajistuje kvalitni ¢igténi
pilového pésu. Jako ptislusenstvi nabizime elektricky pohdnény (650 ot/min.) kartac 410-ECK.

Pohon pilového pasu prostrednictvim Snekové prevodovky s trvalou olejovou naplni. Trifazovy motor

s dvojitym vinutim s frekvencnim méni¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni
pfiruba s uloZzenim hnaci hridele. Tepelna ochrana motoru.

Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do
rezné drazky.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky a vynasecem t¥isek. Podstavec je uzplsoben pro manipulaci s
pilou paletovacim vozikem i vysokozdviznym vozikem.

Mikrospinac¢ napnuti pilového pasu a otevieni krytu kladek.

Ovladani 24 V.

Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce automatické pily. Ovlada pohyby ramene,
otevirdni a zavirani hlavniho i podavaciho svéraku, posuv podavace.

Zakladni vybava stroje:

e  Skluz pro odfiznuty material.

e \Vynasec tfisek.

e Lista s LED pro osvétleni pracovniho prostoru.
e  Pilovy pas.

e Sada naradi pro béZnou udrzbu stroje.

e Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Pracovni cyklus:

Po odstartovani automatického cyklu pila upne materidl v hlavnim svéraku, podavac se posune do procesorem
urcené polohy a upne material. Rameno se pohybuje rychloposuvem do fezu. Zasahem systému PEGAS DPP se pila
automaticky prepne na pracovni pritlak. Po ufiznuti materidlu se rameno vraci do horni polohy. Hlavni svérdk se
uvolni, podavac posune material na nulovou pozici. Hlavni svérak upne material a cely cyklus se opakuje. Obsluha
pouze zaklada polotovar a odebird nafezany material. BEhem fezani je mozné upravovat rychlost pdsu a feznou
rychlost ramene.
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*doporucena hodnota. Pti pfekroceni doporu¢eného maximalniho priiméru neni mozné garantovat vykon pilového pasu! fezani

svazkl bez horniho pfitlaku. HP = pFislusenstvi za ptiplatek. Pti pouZiti HP dojde k omezeni feznych parametrd.

Nejmensi odrezek mm 10
Nejmensi délitelny pramér mm 30
Nejmensi zbytek pfi jednom fezu mm 50
Nejmensi zbytek v automatickém fezu mm 120 (Sirka Celisti
Jednorazovy posun materialu Min mm 3
Jednorazovy posun materidlu max mm 490
Vicenasobny posuv mm 9999

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kw 3,0

Pohon hydraulického agregatu kw 0,75
Cerpadlo chladici emulze kw 0,09

El. motoru pohonu $nekového vynasece trisek kw 0,12
Chlazeni motoru pohonu pilového pasu kw 0,03
Celkovy p¥ikon kw 6,5

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100
Rozmeér pilového pasu mm 4520x34x1,1
Elektrické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S
Posuv ramene do fezu Hydraulicky

Posuv materialu Hydraulicky

Upindni materialu Hydraulicky

Napinani pasu Hydraulicky

Cisténi pilového pasu Cistici karta¢ pohanény kladkou pilového pasu

Chlazeni Vykon = [I/min] | Obsah nadrze =[]

Rozméry pily

Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost

[L] [Bmin] [Bmax] [Hmin] [Hmax] I\ (kg)

2525 1530 2150 1867 2250 800 1300




